Three phased MIG/MAG welding machines, step controlled, with integrated wire feeder.
Primary and secondary parameters visible on 2 displays with welding current and welding
voltage simultaneous reading.

Allows welding of all steel types all stainless steel, aluminium and copper alloys and fluxed
core wires.
Suitable for medium and heavy metal construction, repair shops and naval shipyards.

Machines triphasées pour le soudage semi-automatique MIG/MAG, réglable par
commutateurs, a devidoir integré.
Les paramétres primaires et secondaires visibles sur 2 écrans numériques avec lecture
simultanée du courant et de la tension de soudage.
Permettent le soudage des aciers, aciers inoxydables, alliages d’aluminium et du cuivre et
fils fourrés.
Pour I'utilisation en ateliers de construction métalique, réparation, entretien et chantiers
navals.

Maquinas trifdsicas para soldadura semi-automdtica MIG/MAG, con regulacion por
conmutadores. Devanadora de hilo integrada.
Pardmetros primarios y secundarios visibles en 2 mostradores digitales con lectura
simultdnea de corriente y tensidn de soldadura.
Permiten soldar todos los tipos de aceros y inoxydables, aleaciones de aluminio y cobre y
hilos flujados.
Para utilizacién en talleres de construccién metdlica media y pesada, reparacion y
construccién naval.

Mdquinas trifdsicas para soldadura semi-automatica MIG/MAG, com regulagdo por
comutadores. Alimentador de fio integrado.
Par@metros primdrios e secunddrios visiveis em 2 mostradores digitais com leitura
simultanea de corrente e tensGo de soldadura.
Permitem soldar todo o tipo de acgos, inoxidaveis e ligas de aluminio e cobre e fios
fluxados.
Para utilizagdo em oficinas de metalomecd@nica média e pesada, reparagdo e construgao
naval.

Me C q U Ise « Systéme innovateur - Moins de distorsion des piéces
a souder et excellente remplissage des jointes

* Innovative system - Low heat

éloignées en soudage continu de tdles minces.
Grande réduction de la consommation de fil et
d'énergie.

« Sistema inovador - Menos distorsidon de piezas y
excelente fransicion de bordes en soldadura con-
tinua de chapas finas.

Grande reducién de consumo de hilo y energia.

continuous welding with less workpiece ~ * Sistema inovador - Menor distor¢go de pecas e
distortion and excellent gap bridging excelente soldadura de fransicdo em juntas de

Great reduce of wire and energy
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chapas finas.
Grande redugdo de consumo de fio e de energia.
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dovold $60066

DIGIT II

— Torch frigger pressed continuous by duing welding / Géchette de forche aciivée en conifinu pendant le soudage / Gatilo
2T de antorcha continuamente acfivado durante la soldadura / Gatiho da tocha confinuomente activado duranfe a soldadura

Spot time adjustment / Réglage de temps de pointage
Ajuste de tiempo de puntos / Regulacdo de tempo de pontos
Welding voltage display / Affichage de tension secondaire
Mostrador de tensién de soldadura / Mostrador de tensdo de soldadura
up Up slope time to reduce arc ignifion sparks / Temps de montée de courant pour réduire projections & I'amorgage de l'arc
slope Tiempo de subida de coniente para reduccién de proyecciones / Tempo de subida de cormente para redugcdo das projecgdes
post Gas flow time after arc extinction / Temps de débit de gaz aprés I'extinction de I'arc
[e[=] Tiempo de flujo de gas después de extincién de arco / Tempo de fluxo de gds apds extingdo do arco

Symbol | Alarms - Alarmas - Alarmes -
B Overheating due to exceedance of duty cycle / Surchauffage par dépassement du facteur de marche
Sobrecalentamiento por superacion del factor servicio / Sobreaguecimento por sobrepassagem factor de marcha

suffisante du fluide de refr sement de tor
ente / PressGo de fluxo de refrigerag
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Model / Modéle / Modelo - MIG 400 C DIGIT I
Input voltage - Tension d’alimentation - Tension de alimentacion - Tensdo de alimentagdo 3x400* (£10%)

Max. prim. current - Courant prim. max. - Corriente prim. max. - Corrente prim. max. (230/400)
Adjustment positions - Positions de réglage - Posiciones de regulacion - Posicoes regulagdo Pos.
Insulation class - Classe d'isolement - Clase de aislamiento - Classe de isolamento
Dimensions - Dimensiones - Dimensdes
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